Broschyr for livsmedelsindustrin

Vaggmonterade skap och tillbehér med hygienisk design
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Inledning | Hygienkontroll

nVent HOFFMANs sortiment av vdggmonterade skap med
hygienisk design ar utformat for kunder inom livsmedels- och
lakemedelsindustrin samt verksamheter i andra sanitdra miljoer
med hoga renlighetskrav. Den grundldggande orsaken till att vélja
hygienisk design ar att forhindra produktkontaminering, eftersom
tillverkaren har ett produktansvar.

En viktig aspekt som bidrar till en séker tillverkningsmiljo for dessa
branscher &r att rengdra och desinficera anldggningen och utrustningen
for att produkterna ska vara fria fran faror som mikrobiologiska,
kemiska, fraimmande partiklar och korskontaminering. Utrustning
med dalig hygienisk design &r svar att rengdra. Genom rengdring och
desinfektion ser man till att avlagsna néringsdmnen for bakterier och
doda eventuella bakterier. Hygienisk design gor de hér jobben enklare
och effektivare.

nVent HOFFMAN &r medlem i EHEDG, vars huvudsakliga mal ar
att frdmja saker mat genom att utveckla hygienisk tillverkning och
design for alla aspekter vid mattillverkning.
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De viktigaste principerna for hygienisk design &r att vélja lampliga
material och att skapen &ar enkla att rengéra. Pa sa sé&tt undviker
man omraden eller doda utrymmen dar rester av flytande eller fasta
material kan ansamlas. Det idealiska materialet ar slatt, icke-porost,
icke-absorberande, fritt fran sprickor och springor, nétningsbestandigt,
giftfritt, icke-toxiskt, korrosionsbestandigt, inert mot produkten, icke-
reaktivt med rengéringsmedel och desinfektionsmedel, taligt och
underhallsfritt. Som allman princip foredras rostfritt stal som yta for
hygieniska installationer. Silikon anvéands for packningarna. Det har
materialet lampar sig for en mangd olika temperaturer, absorberar inte
vatten och ar dessutom mycket motstandskraftigt mot kemikalier.

Strénga hygieniska standarder &r viktiga for att sdkerstélla att
produkterna &r sédkra for mansklig konsumtion och fria fran
féroreningar som bakterier, virus, parasiter och mégel samt kemiska
rester fran eventuell rengoring.

"Efter att bakterier uppmérksammats som smittdmnen vid sjukdomar
har hygienens betydelse utvecklats snabbt och betraktas nu som en
hérnsten i sdker livsmedelsproduktion.”

Handbok fér hygienkontroll inom livsmedelsindustrin, H.L.M. Lelieveld
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Oversikt | Sortiment av viggmonterade skap med hygienisk design

Det nya sortimentet uppfyller de strédnga halso- och sékerhetskraven
inom livsmedels- och lakemedelsindustrierna. Sortimentet majliggor
korrekt, snabb och enkel rengdring, aven med hogtrycksvatten och
hogtempererat vatten.

Sortimentet av vdggmonterade skap med hygienisk design, kallade
HDW, bestar av skap med hog skyddsklass och jamna ytor utan
nagra springor. Skapen har sjélvdrénerade jamna ytor, ett tak som
sluttar med 30° och med ett 6verhdng pa 30 mm, sarskilda HD las
och dolda doérrgangjarn. Skapstommen och dorren ar tillverkade i
AISI 304 rostfritt stal.

Ordentlig tatning sdkerstalls tack vare en borttagbar bla
silikonpackning som tal starka rengoringsprodukter. Ett antal
sérskilda HD-tillbehor finns, bland annat kabelhylsor, vaggfasten och
justerbara fotter. HDW-sortimentet &r certifierat for intrangningsskydd
IP 66/69, vilket gor det majligt att anvanda vatten med hogt tryck
och hog temperatur vid rengoring.

En 6versikt over HD-funktionerna:

= Uppfyller hygienstandarderna EN 1672-2 och ISO
14159, direktiv om maskiner 2006/42/EU och hygienisk
designriktlinje EHEDG 13.

= |P66 och IP69 intrdngningsskydd som certifierats enligt
IEC60529, enligt 1IS020653, for hdg temperatur och
vattenrengoring.

= |KO8 slagtalighetsklassning enligt IEC 62262.
= Sluttande tak i 30° gor att vatskor kan sjélvdréanera.

= Ensilikonpackning i ett stycke ger kontinuerlig tatning mellan
holje och lucka.

= BIa FDA-godkéand silikon for att tydligt sarskilja livsmedel.
= Speciallas for sjélvdranering.

= Dolda dorrgangjarn inuti skapet forhindrar ansamling av
ackumuleringspunkter.

= 30 mm 6verhdng

= 8°lutning pa dorrsidorna sakerstéller att dorren ocksa &r
sjalvdranerande

nVent.com/HOFFMAN | www.eldon.com

‘ BROSCHYR FOR LIVSMEDELSINDUSTRIN 5



Produktinformation | Teknisk information
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Material:

Skapstomme: 1.5 mm. D6rr: 2 mm. AISI 304L granulerat rostfritt stal. Montageplat:
2 mm galvaniserad stalplat.

Kapsling:

Bockad och helsvetsad. Taket pa stommens 6verdel sluttar framat med 30 graders
vinkel och skjuter ut 30 mm for att halla vétskor borta fran dérren. Bockad och
sOmsvetsad.

Dorr:

Hornformad i ett stycke med en sluttande vinkel pa 8°. Ytmonterad med 120°
Oppning. Kan monteras for 6ppning pa vanster eller hoger sida. Dorrar till skap
ar forstarkta med en dorrprofil som forhindrar deformation och haller hog
skyddsklass.

Invandiga gangjarn:

Dorrens gangjarn &r speciellt konstruerade och &r dolda inuti skapet nér dorren &r
stangd. Detta gor att ingen smuts samlas pa dem pa utsidan, vilket gor det enkelt
att rengora skapet.

Packning:

Séker tatning med en borttagbar bla silikonpackning som uppfyller kraven enligt
FDA 21 CFR 177.2600.

Las:
HD-las av rostfritt stal AISI 316 med bla silikonpackning. Laset 6verensstammer
med normen DIN EN 1672-2: 2009.

Montageplat:

Fésts pa M8-skruvar som ar fastsvetsade pa skapets baksida. Pa skap med en hojd
eller bredd pa 6ver 800 mm &r montageplaten bockad pa alla fyra sidorna for extra
stabilitet. Monteringsplattan ar markerad vertikalt med 10 mm mellanrum fér enkel
horisontell placering av utrustningen.

Kabelgenomforing:
Inga flansoppningar som standard.

Kapslingsklass:
Motsvarar IP 66/69 | TYPE 4X, 12, 13 | IKO8.

Ytbehandling:
400 Granulerat rostfritt stal (i genomsnitt 0,8 mikroner).

Leverans:
Skap med dorr, montageplat, metallnyckel och monterings tillbehor.

Tillaggsinformation:
For tillbehor for utsidan av skapet, se var HD-tillbehorssektion.

C € c@us
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Produktinformation | Dimensionstabell

Bestallningsinformation

H H1 B D h b Artikelnummer
350 442 220 155 350 160 HDWO0442215
430 552 390 210 430 330 HDWO0553921
430 558 810 210 430 750 HDWO0558121
430 605 610 300 430 550 HDWO0606130
550 672 510 210 550 450 HDWO0675121
650 772 390 210 650 330 HDWO0773921
650 772 610 210 650 550 HDWO0776121
650 825 810 300 650 750 HDW0828130
1050 1225 810 300 1050 750 HDW1228130
1250 1425 810 300 1250 750 HDW1428130
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Produktinformation | Dimensionsritning
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Produktinformation | Tillbehor

Kabelgenomforing HD, CGHD

Om kablarna ska placeras inne HDW-skap ska du anvénda speciella kabelflansar som
ar utformade for att uppfylla strdnga hygienkrav. Anvéander du vanliga kabelflansar okar
hygienriskerna eftersom det da finns utvéndiga gangor, tomma utrymmen och mellanrum.
Dérfor ska du alltid anvénda kabelflansar som uppfyller hygienkraven for HD-skap.

Beskrivning Leveransforpackning Artikelnummer
M12x1.5 5 CGHD12
M16x1.5 5 CGHD16
M20 x 1.5 5 CGHD20
M25x1.5 5 CGHD25

Vaggfasten HD, AWHD

AWHDO050/300-vaggfasten uppfyller kraven for hygienisk design i EN 1672-2:2009. Stommen
ar tillverkad i rostfritt stal av typen AISI 304. Materialet i bla silikonbrickor uppfyller kraven
i FDA 21 CFR 177.2600.

Vaggfasten gor att HDW-skap kan monteras pa en vertikal vagg och ger ett mellanrum
mellan vdaggen och skapet for att underlatta rengoring. De levereras med speciella bla
silikont&tningsbrickor for att garantera IP-klassning och hygienisk design. De har ett runt
tvérsnitt och &r sjalvdranerande. Vaggfasten finns i tva storlekar: AWHDO50 (minst 50 mm
langt) eller AWHD300 (300 mm langt).

Beskrivning Leveransforpackning Artikelnummer
50 mm 1 AWHDO050
300 mm 1 AWHD300
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Produktinformation | Tillbehor

Justerbara fotter HD, LFHD

HDW-skap kan dven monteras pa golvet med hjélp av nivelleringsfotter med
hygienisk design.

HD-nivelleringsfoten &r certifierad enligt de hygieniska standarderna 3A: "88-00" och EHEDG
TYPEL — KLASS 1.

HD-nivelleringsfoten kan anvandas pa golv och utrustning med upp till 10° lutning. HD-
nivelleringsfoten ar markt med 3A- och EHEDG-logotyperna.

Beskrivning Beskrivning Artikelnummer

Justerbara fotter HD 4 LFHDO4

Skyddande flaktkapa HD, ECHD

Kapan &r utformad for livsmedels- och dryckesbranschen och gjord av speciella material for
kravande sanitetsarbeten som skyddar filterflaktar mot vattenintrang i avspolningsmiljGer.
Med héljet pa plats hojs EF-filterflaktars IP-klassning fran IP 54 till IP 56. Kapan lyfts enkelt
bort vid underhall och packningsbyte, och den kan 6ppnas till 35 graders vinkel for att géra
det enkelt att rengora filter. Den sluttande dverdelen forhindrar att vatska och annat skrép
samlas. Bockad och sémsvetsad. (Maskinbearbetning krévs).

Beskrivning Beskrivning Artikelnummer
Skyddskapa HD, 230x150x57 1 ECHD10
Skyddsképa HD, 260x176x57 1 ECHD20
Skyddskapa HD, 330x233x57 1 ECHD22
Skyddsképa HD, 390x282x95 1 ECHD30
Skyddskapa HD, 480x350x110 1 ECHD50
Skyddsképa HD, 480x350x160 1 ECHD70

nVent.com/HOFFMAN | www.eldon.com
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Viktiga funktioner | Allmanna funktioner

Sluttande tak i 30 grader
= Sjalvdranering

= Enkel slangrengoring

= Integrerat 6verhang pa 30 mm

Smart gangjarnsdesign
= Helt dold inuti skapet nar det
ar stangt

= Véandbar - for att byta dorr for
vansterdppning utan bearbetning

Montageplat
= Levereras med sképet

= Galvaniserat stalplat pd 2 mm
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Flera jordbultar
= | dorren

= | skapet

= Forenklar kabeldragning

Bla silikonpackning

= Packning i ett stycke som ér latt att ta
bort fér rengdring eller byte

= FDA-certifierad for
livsmedelstillverkningsomraden

= Bla farg gor alla féroreningar
latta att se

Hygieniskt las
= Sarskilt hygieniskt lassystem

= Sjalvdranerande konstruktion

nVent.com/HOFFMAN

www.eldon.com

BROSCHYR FOR LIVSMEDELSINDUSTRIN

13



Viktiga funktioner | Funktioner mot ansamlingar av rester

Funktioner mot
mindre rester

Funktioner mot
storre rester

Sluttande tak i 30° 30 mm takoverhdng Hygieniskt las Sluttande dorrkant i 8° Tatning utan mellanrum Yta
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Fordelar
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Funktionerna i HDW-sortimentet har bland annat foljande fordelar:

= Packningen kan tas bort for periodiskt underhall och &r enkel att byta ut.

= Inga forborrade monteringshal eller tackflansar, bakterier kan inte ansamlas.
= L&tt att rengora i hog temperatur och med vatten.

= Valfria tillbeh6r som anpassar skapet efter specifika behov.

= Dorren kan véandas for vansteroppning utan bearbetning.

= Finns i atta standardstorlekar fran lagerhyllan.

nVent HOFFMANSs produktsortiment HDW &r utformat och tillverkat i specialmaterial
som ger mycket hygienisk drift och enkel, utforlig rengéring. Skapsortimentet uppfyller
hoga krav pa renlighet och minimerar hygienrisker tack vare de sjalvdranerande jamna
ytorna utan springor.

Om dessa nya skap installeras kan rengéringstiden minskas tack vare silikontatningarna
och de sjélvdranerade ytorna, vilket leder till tidsbesparingar for underhallspersonal.
Komponentfel och onddiga driftstopp undviks eftersom vatten och damm inte tréanger
in i skapet, inte ens vid rengéring med hogtrycksvatten och hdgtempererat vatten.

Sammanfattningsvis har det nya sortimentet av vdggmonterade skap med hygienisk
design, HDB, flera fordelar i miljoer med hdga hygienkrav:

= Snabb och enkel, utforlig rengdring.

= Hogtrycksvatten och hogtempererat vatten kan anvéndas.

= Utrustning och komponenter &r val skyddade mot vatskor och damm.
= Uppfyller hygienstandarder.

= (Qvertygande hygienisk visuell bild.

= Okad forvantad livslangd fér skyddad utrustning och minskade underhallskostnader.

nVent.com/HOFFMAN

www.eldon.com
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Information om rengoring

Ta bort rester

Rester kan vara smuts och avlagringar fran ingredienserna som anvands vid beredning av en produkt. Till exempel fett, oljor, fetter, proteiner,
starkelse, kalkavlagringar, korrosionsavlagringar, alger och svamp. Alla har olika kemisk uppbyggnad och kraver olika rengéringsmetoder.

Efter grovrengoring baseras en huvudfas i en allman rengéringsprocedur pa hur vatten och rengéringsmedel appliceras for att avldgsna och

transportera bort smuts och avlagringar.

Smuts

En allmén definition av smuts kan vara
oonskade partiklar pa ytorna som ska
rengoras. Den primara kallan till det
har ar de livsmedel som bearbetas
vid anlaggningen. Exempel pa smuts
ar: proteiner, fetter, socker, starkelser
och salter.

Rengoringsmedel

Rengéringsmedlets funktion ar att avlagsna
smuts. Det idealiska rengéringsmedlet beror pa
skapets yta, mangden rester, vattnets hardhet,
temperaturen pa rengéringsmetoden och
sdkerhet. Inget rengoringsmedel kan avlagsna
alla typer av smuts eftersom I6sligheten skiljer
sig beroende pa om det ar vattenbaserat, surt
eller alkaliskt. Darfor behdver man veta mer om
smutsen innan man véljer det bast lampade
rengoringsmedlet. Alkaliska rengoringsmedel
|6ser upp fett- eller proteinbaserad smuts, medan
sura rengoringsmedel tar bort kalksten eller andra
mineraler och salter. Tensider kan avldgsna rester
genom att I6sgéra dem i vatten sa att de kan
skoljas bort.

Vattenanvandning

Vatten spelar en viktig roll i
rengoringsprocessen eftersom det for
rengoringsmedlet eller desinfektionsmedlet
till ytan och transporterar smuts fran ytan.
Det maste vara drickbart och fritt fran
patogener. Vattnets hardhet ar den mest
relevanta kemiska egenskapen hos vatten som
paverkar processens effektivitet, eftersom det
kan péverka resternas egenskaper pa ytorna
och gora det svarare att ta bort dem.

18 BROSCHYR FOR LIVSMEDELSINDUSTRIN
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Desinfektion

Nar resterna har tagits bort sker desinfektion. Med det avses reducering av mikroorganismer till nivaer som anses sakra ur folkhélsoperspektiv.
Allménna typer av desinfektion ar till exempel termisk och kemisk desinfektion.

Termisk desinfektion

Innebér att man anvénder varmvatten eller anga under en angiven
temperatur och kontakttid:

Varmt vatten

De framsta fordelarna med desinfektion med varmvatten &r att det
ar relativt billigt, enkelt att applicera och lattillgangligt, i allménhet
effektivt pa en mangd mikroorganismer och relativt icke-korrosivt.

Anga

Anvandningen av anga vid desinfektion &r begransad. Det &r vanligen
dyrt jamfort med varmvattenalternativ och det &r svart att reglera och
overvaka kontakttemperatur och tid. Dessutom kan biprodukterna
av kondenserad anga forsvara rengoringsarbetet.

Kemisk desinfektion

Det innebaér att en godkéand kemisk desinfektion anvands vid
en angiven koncentration och kontakttid. Det idealiska kemiska
desinfektionsmedlet:

= &r godkant for applicering pa ytor som kommer i kontakt med
livsmedel

= har omfattande anvéndningsomrade

= forstor mikroorganismer snabbt

= &r stabilt under alla typer av forhallanden

= Zrtolerant for ett brett spektrum av miljéférhallanden

= ar |attlosligt och bor ha rengoringsegenskaper

= har Iag toxicitet och korrosivitet

= r billigt.

nVent.com/HOFFMAN | www.eldon.com
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Information om rengoring

Rengoringsmetoder

Det vanligaste kemiska desinfektionsmedlet vid livsmedelshantering &r klor i olika
former. Klor har aktivitet vid lag temperatur, ar relativt billigt och efterlamnar minimalt
med rester. Den storsta nackdelen ar dess korrosivitet pa metallytor samt hélso- och
sékerhetsproblem i tranga utrymmen.

Jod &r ett antimikrobiellt medel som, precis som klor, finns i manga former. Nér det
ar forberett med ett I16sningsmedel kallas det jodofor. Dessa preparat paverkas i
allmanhet mindre av vattnets hardhet och organiska rester.

En annan typ av desinfektion ar kvartdra ammoniumsalter. De efterlamnar
antimikrobiell hinna som kan vara fordelaktig i vissa tillampningar. Dessutom
ar kvartdara ammoniumsalter aven tensider, vilket innebér att de har sarskilda
rengoringsegenskaper och kan avlagsna smuts. Den har egenskapen gor kvartéra
ammoniumsalter mer motstandskraftiga mot Iatt smuts &n andra desinfektionsmedel.

Exempel pa vanliga rengdrings- och desinfektionsmedel anges i féljande tabell:

Rengoringsmedel

Desinfektionsmedel

Sura Neutrala Alkaliska
Tensider Tensider Tensider Klorbaserade
Salpetersyra Peroxider Peroxider Jodbaserade
Kvartéra Kvartéra Kvartéra
Fosforsyra - . ’
ammoniumsalter* ammoniumsalter* ammoniumsalter*
Attiksyra Fosfater Hypoklorit Fettsyror

Kaustiksoda

*Kvartdra ammoniumsalter: Kvartdra ammoniumsalter

Rengoringsprocedur

De skdp som anvands inom livsmedelsindustrin maste rengéras
enligt géllande branschkrav. Féljande metoder kan sérskiljas
beroende pa om bestandsdelen kan rengéras monterad eller
omonterad:

= Mekanisk rengoring

Kallas ofta for rengéring pé plats (CIP). Kraver ingen demontering
eller delvis demontering. Rengoring pa plats anvands for
invandig rengdring av ror, tankar och slutna processystem.

= Rengoring utanfér plats (COP)

Kan delvis tas isar och rengdras i den specialiserade COP-
enheten (t.ex. silikonpackningen).

= Manuell rengdring

Kraver fullstandig demontering for rengdring och inspektion.

Yiterligare fordelar med att infora skap med hygienisk design
ar att de minskar den tid som kréavs for grundlig rengéring
och optimerar anvandningen av vatten, energi och kemikalier.
Rengoringsfrekvensen maste definieras tydligt for varje processlinje
(dvs. dagligen, efter produktionskérningar eller oftare vid behov).

nVent HOFFMANSs produktsortiment HDW &r utformat och
tillverkat i specialmaterial som ger mycket hygienisk drift och
enkel, utforlig rengdring. Rengoringsproceduren for ytor vid en
livsmedelsanlaggning ar i allménhet: forskdljning, applicering av
rengoringsmedel, efterskdljning, desinfektion och slutskéljning.
Forfarandets lamplighet maste utvarderas. Kemikalierna som
anvands vid rengéring maste vara kompatibla med skapens
ytmaterial.

HDW-skapen &r certifierade for intrangningsskydd, vilket gor
det mojligt att anvanda en hogtrycksstrale med varmvatten.
Skapet kan desinficeras med ett certifierat desinfektionsmedel
som 4r tillatet att anvdnda i maskiner som hanterar livsmedel.
Packningen kan rengdras och desinficeras genom att den tas
bort fran dorrkanten.
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